g8 Norsk Gjenvinning
;- Trevirke til materialgjenvinning



Norsk Gjenvinning er Norges ledende
gjenvinningsselskap

Vi er 3500 mennesker som jobber hver dag med

Hvem er vi a omgjgre avfall til ressurser

| l?
Og hva gjgr Vi Vi samler inn 25% og gjenvinner 98% og saledes

jobber vi beinhardt med a [@se to store
milioproblemer: verden flyter over av avfall, og vi
har ikke nok ressurser
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https://norskgjenvinning.azurewebsites.net/returning/hjem/

Mest effekt

Minst effekt

Materialgjenvinning

Energi-
gjenvinning

Minimere avfall

Autall er kasserte gjenstander, shoffer,
enengibaerere, restprodukter og embaliasis
som ikke lenger har sin opprinnelige verd
men som representsrer vikiige ressurser
ved gjenvinning.

Awtallsreduksion betyr & iverksetie
torebyggends tittak som begrenser

miljgbelasiningen far et produkt, materiale
eller stoff biir til aviall

Forlenge levetid

Ombruk betyr at produbder eller
materisler brukes pa nyit til samme
tormél, med sertifiseringer ved behov,
uten at de ma bearbeides noe serlig.

Skape nye ravarer til en

sirkulzrekonomi
Materizlgjenvinning betyr at avfall
omdannes til nye produkter gjennom
industrielle prosesser.

Forbrenne til varme og
elektrisitet
Energigjerwinning betyr at aviall
nyttegjares som energikilde.

Lagre

Awiallsdeponering bebyr at aviall lagres.

Visjon
Det finnes ikke seppel mer.
Mal

Arlig reduksjon i klimafotavtrykk.

Vi jobber med

a redusere avfall og lefte det s& heyt i
aviallspyramiden som mulig.

Vi kjemper for
effektiv sirkulzerekonomi over hele verden,
og en bedre fremtid for kommende generasjoner.

Morsk Garwinning-kbonsemet jphber spesich
med Fis bareleaftsmal B, 11,12 12 0g 16
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MULIGHETER FOR MATERIALGJENVINNING

NGS INNOVASJONSPROSJEKTER KNYTTET TIL MATERIALGJENVINNING
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NG Trevirke til materialgjenvinning

Norsk
Gjenvinning

=  Produksjon av fiberplater — den viktigste lgsningen i dag

= Produksjon av ulike fiberplater til bygg- og mgbelindustrien er den mest utbredte
materialgjenvinningslgsningen for returtre.

= Norsk Gjenvinning var fgrst i Norge til 8 sende returtre til materialgjenvinning.

= | dager vi Norges st@rste leverandgr av returtre til materialgjenvinning.

Hvor sendes trevirket?
= Hovedsakelig til plateprodusent i Sverige som produserer plater til mgbelindustrien.

= Stgrre volum sendes ogsa med bat til mottakere i Europa.




25 Kvalitetskrav fra plateprodusentene

Norsk
Gjenvinning

Krav til returtre som skal materialgjenvinnes

= Plateprodusentene har avanserte rensetarn ved

mottak, men trevirket ma veere: NVAST ¥ e 1
T heeNeaaay
u Kvernet i.&:‘}[ﬂlru
= Magnetseparert __:‘é',d,zi--h 4
= Fritt for annen forurensning ' \/a"\"\h

= Inneholde begrenset mengde plater (ingen
MDF/HDF o.l.)

Kvalitet som etterspgrres

= Mottakerne gnsker mest mulig rent og solid trevirke

= Naeringskunder har ofte mye av denne kvaliteten




.51 Hvordan vi sikrer riktig kvalitet

Norsk
Gjenvinning

Kvalitetsarbeid i hele verdikjeden

= For a levere stabil kvalitet i henhold til kravspesifikasjoner
jobber vi systematisk med:

= Oppstrems samarbeid

= Informasjonsdeling og praktisk stgtte til kunder for a sikre best
mulig input

Tett samarbeid med mottakere

= Mgter og besgk mellom produksjonsmiljgene
= Felles forstaelse av kvalitetskrav

Kontroll og testing

= Kontinuerlig vurdering av ferdigvare

* Prgveprogram med:
= plukkanalyser
= kjemiske analyser
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2.5 Hva vi gjor | produksjonen

Norsk
Gjenvinning

Strukturert produksjonsprosess for materialgjenvinning

= Egne binger for tre til materialgjenvinning og
energigjenvinning

= Opplaeringskurs og tydelige kvalitetskrav for alle involverte

= Informasjon om kunde ved innveiing gir indikasjon pa
kvalitet og riktig losseplass

= Visuell inspeksjon og eventuell ekstra sortering
Videre prosess
= Batchkverning med strenge rutiner mellom kvaliteter

= Separate og tydelig merkede binger for ferdigvare

= Kontinuerlig kvalitetsvurdering for forsendelse
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Det finnes ikke
spppel mer
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